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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 
© PreSvorrichtung, insbesondere fur die Behandlung einer Faserstoff- oder Papierbahn 

® Dargestellt und beschrieben ist eine Pre&vorrichtung, mrt 
einer selbstbelastenden PreRwalze und einer mit der PreB- 
walze zur Biidung eines PrefcspaJts zusammenvyirkenden 
Gegenwalze, wobei die PreSwalze und die Gegenwalze im 
wesentlichen parallel zueinander ausgerichtet sind und 
jeweiis endsehig in Standern eines Gestells gehalten sind. 
Bei der Pre&vorrichtung werden im Betrieb auftretende 
Langsdehnungen der Walzen in einfacher Weise dadurch 
ausgeglichen, dafi die PreGwalze und die Gegenwalze 
axialfest In den Standern gehalten sind und der Stander an 
wenigstens einem Walzenende in Walzenachsrichtung ver- 
schiebbar und/oder durch ein Schwenidager mit einer quer 
zur Walzenachsrichtung veiiaufenden Achse kippbar ange- 
ordnet ist 
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Beschreibung zwischen dem Gestell und dem Stander pro Seite nur 

etwa das halbe Eigengewicht der Stander und der Wal- 

Die vorliegende Erfindung betrifft cine PreBvorrich- zen,jedochnichtdiehohenPreBkrafte wirksamsind. 
tung, insbesondere fur die Behandlung einer Faserstoff- Wenn die Stander an beiden Walzenenden in Walze- 
oderPapierbahn, mit emerselbstbelastenden PreBwalze 5 nachsrichtung verschiebbar und/oder durch ein 
und einer mit der PreBwalze zur Bildung eines PreB- Schwenkiager mit einer quer zur Walzenachsricbtung 
spalts zusammenwirkenden Gegenwalze, wobei die verlaufenden Achse kippbar angeordnet sind, sind in 
PreBwalze und die Gegenwalze im wesentlichen paral- vorteilhafter Weise Mittel vorgesehen, urn die Beweg- 
lel zueinander ausgerichtet sind und jeweils endseitig in barkeit der Stander einzuschranken, derart, daB Langs- 
Standern eines Gestells gehalten sind. 10 dehnungen der Walzen durch Verschiebe- und/oder 

Bei PreBvorrichtungen dieser Art, wie sie insbesonde- Kippbewegungen ausgeglichen werden kdnnen, ohne 
re zur Entwasserung und zum Glatten von Papierbah- daB die Walzen ihre Arbeitsposition wesentlich verlas- 
nen verwendet werden, ist wenigstens eine der Waken sea Hierbei wird zweckmaBigerweise wenigstens einer 
ublicherweise als selbstbelastende Durchbiegungsein- der Stander durch Federn in Achsrichtung der Walzen 
stellwalze mit einem endseitig in einem Gestell stationar 15 belastet, urn die Bewegbarkeit des Standers, insbeson- 
gehaltenen Joch und einem um das Joch umlaufenden dere mit zunehmender Verschiebung des Standers pro- 
Walzenmantel, der gegenuber dem Joch durch eine gressiv, einzuschranken. 

Stutzvorrichtung mit mehreren in Walzenachsrichtung GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist der 
nebeneinanderliegenden StQtzelementen abgestutzt ist, bewegbare Stander in der Mittelebene einer der Wal- 
ausgebildet Die Stutzelemente konnen den Walzen- 20 zen an dem Gestell verschiebbar gefuhrt und liegt vor- 
mantel in PreBrichtung relativ zum Joch in seiner gan- zugsweise die Achse des Schwenklagers in der Mittel- 
zen Lange bewegen, so daB es ohne auBere Mittel mog- ebene. Insbesondere wenn die PreBwalze und die Ge- 
lich ist, den PreBspalt zu offnen oder zu schlieBen. genwalze im wesentlichen vertikal ubereinanderliegend 

Weiterhin sind PreBvorrichtungen bekannt, bei denen angeordnet sind und der bewegbare Stander in der hori- 
die die Gegenwalze als Vollwalzen ausgebildet ist 25 zontalen Mittelebene der unteren Walze an dem Gestell 

Bei den bekannten PreBvorrichtungen sind die Enden bewegbar ist, wird vermieden, daB durch die beim Ver- 
der Joche der Durchbiegungseinstellwalzen bzw. der schieben des Standers zwangslaufig auftretenden Rei- 
Achsen der Vollwalzen in dem Gestell kippbar gehalten, bungskrafte Kippmomente auf den Stander erzeugt 
so daB sie sich im Betrieb den Durchbiegungen in der werden. 

Walzenmitte entsprechend ausrichten konnen. 30 ZweckmaBigerweise ist das Schwenkiager durch zwei 

Problematisch bei den bekannten PreBvorrichtungen an einem gestellfesten Untersatz miteinander fluchtend 
ist, daB sich ihre Walzen aufgrund der im Betrieb auftre- angeordnete, seitlich in Lagerbohrungen des Standers 
tenden Erwannung in der Lange ausdehnen, so daB in eingreifende Lagerzapfen gebildet und sind die Lager- 
den axialfest im Gestell gehaltenen Walzen hohe Span- zapf en zusammen mit dem an ihnen gelagerten Stander 
nungen auftreten konnen. 35 an dem Untersatz in Walzenachsrichtung verschiebbar 

Um die Langsdehnungen der Walzen ausgleichen zu gefuhrt Es hat sich herausgestellt, daB diese Ausfuh- 
konnen, ist es deshalb generell ublich, die Walzen an rungsform eine gute Funktionssicherheit bei einfachem 
ihrem einen axialen Ende durch ein Loslager in dem und robustem Aufbau gewahrleistet 
Gestell anzuordnen, welches eine Axialverschiebung In vorteilhafter Weise ist wenigstens der an dem Ge- 
der Walze in dem Gestell gestattet Diese Verschiebung 40 steU bewegbar angeordnete Stander in vertikaler Rich- 
der Walzen in dem Gestell ist jedoch problematisch, da tung unterteilt ausgeffihrt, wobei das Oberteil und das 
die Walzen durch die im Betrieb auftretenden PreBkrfif- Unterteil des Standers losbar miteinander verbunden 
te quer zur Schieberichtung in hohem MaBe belastet bzw. verbindbar sind und jeweils das axiale Ende einer 
smd - Walze halten, so daB die Walzen beispielsweise zum 

Aufgabe der Erflndung ist es demgemaB, eine PreB- 45 Filzwechselvoneinandergetrennt werden konnen. 
vorrichtung der eingangs genannten Art derart auszu- Dabei ist es zweckmSBig, das Oberteil und das Unter- 
bilden, daB die im Betrieb auftretenden Langsdehnun- teil durch mindestens zwei insbesondere in Walzenachs- 
gen der Walzen auf einf ache Weise ausgeglichen wer- richtung in das Oberteil und das Unterteil einschiebbare 
den konnen. Verbindungsriegel miteinander zu verbinden und das 

Diese Aufgabe ist im wesentlichen dadurcb gelost, 50 Oberteil und das Unterteil beispielsweise durch einen 
daB die PreBwalze und die Gegenwalze axialfest in den Hydraulikzylinder entgegen der Haltekraft der Verbin- 
Standern gehalten sind und der Stander an wenigstens dungsriegel voneinander wegzudrucken, so daB die bei- 
einem Walzenende in Walzenachsrichtung verschiebbar den Standerteile f est miteinander verspannt sind Hier- 
und/oder durch ein Schwenkiager mit einer quer zur bei konnen die Standerteile in begrenztem MaB gegen- 
Walzenachsrichtung verlaufenden Achse kippbar ange- 55 einander bewegbar sein, um Spannungen, die im Betrieb 
ordnet ist in dem Stander auftreten, durch eine Relativbewegung 

Durch die erfindungsgemaB vorgesehene Verschieb- der beiden Standerteile zueinander auszugieichen. 
barkeit und/oder Kippbarkeit des Standers am axialen Die erfindungsgemaBe Ausbildung des Gestells ist 
Ende der Walzen konnen die Walzen axialfest in den insbesondere in vorteilhafter Weise bei einer PreBvor- 
Standern gehalten werden, wobei Langsdehnungen der 60 richtung verwirklicht, bei der die PreBwalze und/oder 
Walzen im Betrieb durch Bewegungen wenigstens eines die Gegenwalze als Durchbiegungseinstellwalze mit ei- 
Standers gegenuber dem Gestell ausgeglichen werden nem endseitig in den Standern des Gestells gehaltenen 
und unterschiedliche Langsdehnungen in den beiden Joch und einem um das Joch umlaufenden und gegen- 
den PreBspalt bildenden Walzen zusatzlich zu Stander- fiber dem Joch durch eine Stutzvorrichtung mit einer 
kippbewegungen fuhren konnen. gs Mehrzahl von unabhangig ansteuerbaren Stfitzelemen- 

Die Bewegungen eines gesamten Standers gegenuber ten abgestutzten Walzenmantel ausgebildet ist, da bei 
dem Gestell sind im Vergleich zu einer Schiebebewe- diesen als Durchbiegungseinstellwalzen ausgebildeten 
gung der Walzen in dem Stander unproblematisch, da Walzen im Betrieb die PreBkrafte sehr hoch sind und 
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daher die Wirkung, die durch die erfindungsgemaBe An- mit an den Lagerzapfen 9 ausgebildeten Fuhrungsschlit- 

ordnung gegenuber herkdmmlichen Anordnungen, bei zen 1 1 in Eingriff stehen und zusammenwirken 

denen die Walzen unter der Wirkung der PreBkraft in Urn beispielsweise zum Auswechseln eines Filzban- 

dem Stander verschoben werden mQssen, hoch ist des die beiden Walzen 1, 2 voneinander trennen zu kon- 

Diirchbiegungsemstellwalzen mit einem vollelasti- 5 nen, ist der Stander 3 in vertikaler Richtung unterteilt 

schen Walzenmantel, der uber einen konkaven PreB- ausgefuhrt, wobei das an dem Untersatz 7 gelagerte 

schuh an die Kontur der Gegenwaize angepreBt wind, Unterteil 3a und das Oberteil 3b des Standers 3 durch 

benotigen sehr hohe PreBkrafte, weshalb hierbei die wenigstens zwei in Walzenachsrichtung X in entspre- 

erfindungsgemaBe Ausbildung der Stuhlung von beson- chende Ausnehmungen 13, 14 des Oberteils 3b und des 

derem Nutzen ist 10 Unterteiis 3a einschiebbare Verbindungsriegel 12 mit- 

Falls die PreBwalze oder die Gegenwaize an einem einander verbunden sind und jeweils das axiale Ende 

axialen Ende mit einem Antrieb gekoppelt ist, wird vor einer der beiden Walzen 1,2 halten. 

allem der Sender an dem dem Antrieb fernen axialen Dabei werden das Oberteil 3b und das Unterteil 3a 

Ende der Walzen verschiebbar und kippbar angeordnet, beispielsweise durch einen Hydraulikzylinder entgegen 
so daB zwischen dem Antrieb und der angetriebenen 15 der Haltekraft der Verbindungsriegel 12 voneinander 

Walze erne starre Ausrichtung beibehalten werden weggedruckt, so daB die beiden Standerteile 3a, 3b fest 

k aniL miteinander verspannt sind 

Hinsichtlich weiterer vorteilhafter Ausgestaltungen Zum LSsen der Verbindung zwischen den StSndertei- 

der erfindungsgemaBen PreBvorrichtung wird auf die len 3a, 3b wird der Hydraulikzylinder deaktiviert, so daB 
Unteranspruche und die nachfolgende Beschreibung ei- 20 die beiden Verbindungsriegel 12 aus den Ausnehmun- 

nes Ausfuhrungsbeispiels einer erfindungsgemaBen gen 13, 14 herausgezogen werden konnen. 

PreBvorrichtung unter Bezugnahme auf die beiliegende Durch die vorgesehene Verspannung sind das Ober- 

Zeichnung verwiesen. In der Zeichnung zeigt teil 3b und das Unterteil 3a des Standers 3 im wesentli- 

Fig. 1 in schematischer Darstellung eine Vorderan- chen starr miteinander verbunden. Es ist aber auch mog- 
sicht einer erfindungsgemaBen PreBvorrichtung und 25 lich, die Verspannung so zu wahlen, daB das Oberteil 3b 

Fig. 2 in Seitenansicht den verstellbaren Stander ei- und das Unterteil 3a in einem begrenzten MaB gegen- 

ner erfindungsgemaBen PreBvorrichtung. einander bewegt werden konnen, so daB Spannungen, 

Die in Fig. 1 dargestelite PreBvorrichtung umfaBt ei- die im Betrieb in dem Stander 3 auftreten konnen, durch 

ne un wesentlichen horizontal liegende PreBwalze 1 und eine Relativbewegung der beiden Standerteile 3a, 3b 
erne mit der PreBwalze 1 zur Bildung eines PreBspaltes 30 gegeneinanderausgeglichen werden kSnnen. 

P zusammenwirkende Gegenwaize 2, die im wesentli- Die PreBwalze 1 oder die Gegenwaize 2 kann als 

chen parallel zu und vertikal unterhalb von der PreB- Vollwalze ausgebildet seiiL Vorzugsweise, und wie in 

walze 1 angeordnet 1st Fig. 2 dargestellt, handelt es sich bei den beiden Walzen 

Die PreBwalze 1 und die Gegenwaize 2 sind an ihren 1, 2 jedoch urn sogenannte Durchbiegungseinstellwal- 
axialen Enden in Standern 3, 4 eines Gestells 5 angeord- 35 zen, die jeweils ein endseitig in den Standern 3, 4 des 

net und in den Standern 3, 4 bzw. Supporten beispiels- Gestells 5 gehaltenes Joch 16 und einen urn das Joch 16 

weise durch Pendelrollenlager in einer vertikalen Ebene umlaufenden und gegenQber dem Joch 16 durch eine 

urn erne quer zur Walzenachsrichtung X verlaufende Stutzvorrichtung mit einer Mehrzahl von unabhangig 

Kippacnse Y kippbar gehalten, so daB sich die Walzen- ansteuerbaren Stutzelementen abgestutzten Walzen- 
enden bei im Betrieb auftretenden Durchbiegungen der 40 mantel 17 aufweisen. 

Walzen 1, 2, wie sie in StrichpimktliniendarsteUung der Dabei kann die PreBwalze 1 oder die Gegenwaize 2 

Walzenachsen X in der Fig. 1 angedeutet sind, frei ein- an ihrem in dem ortsfesten Stander 4 des Gestells 5 

steUen konnen. gehaltenen Ende mit einem Antrieb gekoppelt sein. 

Der eine Stander 4 des Gestells 5 ist fest am Boden 15 Wenn im Betrieb beispielsweise aufgrund von WIrme 
beispielsweise einer Maschinenhalle angebracht, wan- 45 Langsdehnungen in der PreBwalze 1 oder der Gegen- 

rend der andere Stander 3 an einem am Boden 15 veran- walze 2 auftreten, wird der bewegbare Stander 3 gegen- 

kerten Untersatz 7 m Walzenachsrichtung X verschieb- uber dem Untersatz 7 durch die Dehnungskrafte in Wal- 

bar und durch em Schwenkiager 6 mit einer quer zur zenachsrichtung X verschoben, urn diese Langsdehnun- 

Walzenachsrichtung X verlauf enden Achse 6a in einer genauszugleichea 

vertikalen Ebene kippbar angebracht ist, so daB Langs- 50 In dem Fall, daB die Langsdehnungen von PreBwalze 

dehnungen der Walzen 1, 2 im Betrieb durch eine Schie- 1 und Gegenwaize 1 unterschiedhch groB sind, fuhrt der 

be- und/oder Kippbewegung des Standers 3 gegenuber Stander 3 zusatzlich eine Kippbewegung in einer verti- 

dem Untersatz 7 ausgeglichen werden kdrmen. kalen Ebene urn die Schwenkachse 6a des Schwenkla- 

Urn bei L^gsdehnungAschrumpfung emer der bei- gers 6 gegenQber dem Untersatz 7 um ein MaB aus, das 
den oder beider Walzen 1, 2 zu ermdglichen, daB der 55 dem Unterschied in den Langsdehnungen der beiden 

Stander 3 frei wandern kann, 1st der bewegbare Stander Walzen 1, 2 entspricht Wenn beispielsweise die Langs- 

3 in der honzontalen Mittelebene der unten Uegenden dehnung der PreBwalze 1 kleiner als die Langsdehnung 

Gegenwaize 2 an dem Untersatz 7 verschiebbar geffihrt der Gegenwaize 2 ist, wird der Stander 3 aus der in 

und hegt die Achse 6a des Schwenklagers 6 in der hori- Fig. 1 dargesteUten neutralen Lage im Uhrzeigersinn 
zontalenEbenederGegenwalzeZ eo verschwenkt, und wenn die Langsdehnung der PreBwal- 

Wie m Fig. 2 dargestellt 1st, wird das Schwenkiager 6 ze 1 grSBer als die Langsdehnung der Gegenwaize 2 ist 

von zwei an dem Untersatz 7 miteinander fluchtend erfolgt die Schwenkbewegung des Standers 3 im entge- 

angeordneten, seitlich in Lagerbohrungen 8 des Stan- gengesetzten Uhrzeigersinn. 

ders 3 eingreifende Lagerzapfen 9 gebDdet, die zusam- Dadurch, daB die Verschiebebewegung des Standers 

men mit dem an ihnen gelagerten Stander 3 an dem es 3 gegenuber dem Untersatz 7 in der honzontalen Mit- 

Untersatz 7 m Walzenachsnchtung X verschiebbar ge- telebene der Gegenwaize 2 erfolgt und die Kippacnse 

fQnrt sind Zur Fuhrung der Lagerzapfen 9 sind an dem 6a des Schwenklagers 6 ebenfails in der horizontalen 

Untersatz 7 zwei Fuhrungsschienen 10 vorgesehen, die Mittelebene der Gegenwaize 2 liegt, werden durch die 
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Reibungskrafte zwischen Standerunterteil 3a und Un- 
tersatz 7, die wahrend der Verschiebe- und Kippbewe- 
gungen des Standers 3 auftreten, keine Kippmomente in 
dem Stander 3 erzeugt, und die Bewegungen des Stan- 
ders 3 gegenQber dem Untersatz 7 erfolgen nur unter 
der Gewichtsiast des Standers 3 und der in dem Stander 
gehaltenen Walzen 1, 2, jedoch unbeiastet von den im 
PreBspalt P auftretenden PreBkraften. 

Bezugszeichenliste 

1 PreBwalze 

2 Gegenwalze 

3 Stander 

3a Unterteil des Standers 
3b Oberteil des Standers 

4 Stander 

5 Gestell 

6 Schwenklager 
6a Achse des Sch wenklagers 

7 ortsfester Untersatz 

8 Lagerbohrung 

9 Lagerzapfen 

10 FQhrungsschiene 

11 Fuhrungsschlitz 

12 Verbindungsriegel 

13 Ausnehmung 

14 Ausnehmung 
ISBoden 
16Joch 

17 Walzenmantel 
XWalzenachse 
YKippachse 
P PreBspalt 
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1- PreBvorrichtung, insbesondere fur die Behand- 
lung einer Faserstoff- oder Papierbahn, mit einer 
selbstbelastenden PreBwalze (1) und einer mit der 40 
PreBwalze (1) zur Bildung eines PreBspalts (P) zu- 
sammenwirkenden Gegenwalze (2), wobei die 
PreBwalze (1) und die Gegenwalze (2) im wesentli- 
chen parallel zueinander ausgerichtet sind und je- 
weils endseitig in Standern (3, 4) eines Gestells (5) 45 
gehalten sind, dadurch gekennzeichnet, daB die 
PreBwalze (1) und die Gegenwalze (2) axialfest in 
den Standern (3, 4) gehalten sind und der Stander 
(3) an wenigstens einem Walzenende in Walze- 
nachsrichtung (X) verschiebbar und/oder durch ein 50 
Schwenklager (6) mit einer quer zur Walzenachs- 
richtung (X) verlauf enden Achse (6a) kippbar ange- 
ordnetist 

2. PreBvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stander (3, 4) an beiden Wal- 55 
zenenden in Walzenachsrichtung (X) verschiebbar 
und/oder durch je mindestens ein Schwenklager (6) 
mit einer quer zur Walzenachsrichtung (X) verlau- 
fenden Achse (6a) kippbar angeordnet sind 

3. PreBvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- «> 
kennzeichnet daB Mittel vorgesehen sind, urn die 
Bewegbarkeit der Stander (3, 4) einzuschranken, 
derart, daB Langsdehnungen der Walzen durch 
Verschiebe- und/oder Kippbewegungen der Stan- 
der (3, 4) ausgeglichen werden, ohne daB die Wal- 65 
zen (1, 2) ihre Arbeitsposition wesentlich verlassen. 

4. PreBvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens einer der Stander (3, 



4) durch Federn in Achsrichtung (X) der Walzen (1, 
2) belastet wird, urn die Bewegbarkeit des Standers 
(3, 4X insbesondere mit zunehmender Verschiebung 
des Standers (3, 4) progressiv, einzuschranken. 

5. PreBvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, daB der bewegbare 
Stander (3) in der Mittelebene einer der Walzen (1, 
2) an dem Gestell (5) verschiebbar gefuhrt ist und 
vorzugsweise die Achse (6a) des Schwenklagers (6) 
in der Mittelebene liegt 

6. PreBvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die PreBwalze (1) und die Ge- 
genwalze (2) im wesentlichen vertikal fibereinan- 
derliegend angeordnet sind und der bewegbare 
Stander (3) in der horizontalen Mittelebene der un- 
teren Walze (2) an dem Gestell (5) verschiebbar 
gefflhrt ist 

7. PreBvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Achse (6a) des Schwenkla- 
gers (6) in oder nahe der horizontalen Mittelebene 
der unteren Walze (2) liegt 

8. PreBvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, daB das Schwenklager 
(6) durch zwei an einem gestellf esten Untersatz (7) 
miteinander fluchtend angeordnete, seitlkh in La- 
gerbohrungen (8) des Standers (3) eingreif ende La- 
gerzapfen (9) gebildet ist und die Lagerzapfen (9) 
zusammen mit dem an ihnen gelagerten Stander (3) 
an dem Untersatz (7) in Walzenachsrichtung (X) 
verschiebbar gefuhrt sind. 

9. PreBvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Lagerzapfen (9) jeweils we- 
nigstens einen mit einer an dem Untersatz (7) vor- 
gesehenen FQhrungsschiene (10) in Eingriff bring- 
baren Fuhningsschlitz (1 1) aufweisen. 

10. PreBvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens der 
an dem Gestell (5) bewegbar angeordnete Stander 
(3) in vertikaler Richtung unterteilt ist und daB das 
Oberteil (3b) und das Unterteil (3a) des Standers (3) 
losbar miteinander verbunden oder verbindbar 
sind und jeweils das axiale Ende einer Walze (1, 2) 
halten. 

1 1. PreBvorrichtung nach Anspruch 1 0, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Oberteil (3b) und das Unter- 
teil (3a) des in vertikaler Richtung geteilten Stan- 
ders (3) durch mindestens zwei insbesondere in 
Walzenachsrichtung (X) in Ausnehmungen (13, 14) 
des Oberteils (3b) und des Unterteils (3a) einschieb- 
bare Verbindungsriegel (12) miteinander verbun- 
den sind und das Oberteil (3b) und das Unterteil 
(3a) durch beispielsweise einen Hydraulikzylinder 
entgegen der Haltekraft der Verbindungsriegel (12) 
auseinandergedruckt werden, um die Standerteile 
(3a, 3b) f est miteinander zu verspannen. 

1Z PreBvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 
bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die PreBwalze 
(1) und/oder die Gegenwalze (2) ein endseitig in 
den Standern (3, 4) des Gestells (5) gehaltenes Joch 
und einen um das Joch umlaufenden und gegenuber 
dem Joch durch eine Stutzvorrichtung mit vorzugs- 
weise einer Mehrzahl von unabhangig ansteuerba- 
ren StQtzelementen abgestQtzen Walzenmantel 
aufweisen. 

13. PreBvorrichtung nach einem der AnsprQche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die PreBwalze 
(1) oder die Gegenwalze (2) an einem axialen Ende 
mit einem Antrieb gekoppelt ist und daB der Stan- 
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der (3) an dem dem Antrieb fernen axialen Ende der 
Walzen (1, 2) verschiebbar und kippbar angeordnet 
ist 

14. PreBvorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB die PreBwaLze (1) oder 5 
die Gegenwalze (2) einen vollelastischen Waken- 
mantel hat, der Qber einen konkaven PreBschnh an 
die Kontur der jeweils anderen Walze angepreBt 
wirdL 
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